
































UCHWYTY DO RUR

Nr art. Nr art. llos¢ sztuk
Do rur Stabi w kartonie

H81000 H82000 16 1000
H81001 H82001 20 800
H81002 H82002 25 700
H81003 H82003 32 440
H81004 H82004 40 300
H81005 H82005 50 240
H81006 63 120
H81007 75 100
H81008 90 60

Nr art.

H81101

llosé sztuk
w kartonie

150




N

Nr art.

H40000

20/16

H40001 25/16 18,5

H40002 25/20 18,0 14,5 37,0 900
H40003 32/20 21,0 14,5 42,0 640
H40004 32/25 21,0 16,0 435 560
H40005 40/20 26,0 14,5 50,0 400
H40006 40/25 26,0 16,0 50,0 350
H40007 40/32 26,0 18,1 50,5 300
H40008 50/32 33,0 18,1 56,5 180
H40009 50/40 32,0 20,5 60,0 150
H41000 63/32 41,0 18,1 65,0 100
H40010 63/40 410 20,5 66,5 100
H40011 63/50 35,0 235 63,0 100
H40012 75/50 37,5 235 65,5 80
H40013 75/63 34,5 274 81,0 50
H40014 90/50 37,5 23,5 71,0 48
H40015 90/63 37,5 274 73,0 45
H40016 90/75 36,5 31,0 75,0 40
H40017 _ 110/90 38,5 355 76,0 27
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N

TULEJA 110

Nr art. d . 17255 sztu.k
w kartonie

H80501 z kanalikiem 110 85 20
H80502 bez kanalika 110 79 20

-

NOZYCE

Do ruro
Nr art. a q
Srednicy

10085001 0-40 VIRAX
10085002 50-110 REMS
10085003 dodatkowe noze 50-110

10085002
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Do ruro
Srednicy

Zdzierak 16/20
85001 Zdzierak 20/25
85002 Zdzierak 25/32
85003 Zdzierak 32/40
85009 Zdzierak z prowadzeniem 40
85004 Zdzierak z prowadzeniem 50
85005 Zdzierak z prowadzeniem 63
85006 Zdzierak z prowadzeniem 75
85007 Zdzierak z prowadzeniem 20
85008 Zdzierak z prowadzeniem 110
85010 Zdzierak (wspdtpraca z wiertarka) 16
85011 Zdzierak (wspdtpraca z wiertarka) 20
85012 Zdzierak (wspdtpraca z wiertarka) 25
85013 Zdzierak (wspdtpraca z wiertarka) 32
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ZGRZEWARKA DO RUR | ZLACZEK

10085011

zgrzewarka 700 W

10085012

zgrzewarka 1300 W

10085015

zgrzewarka 1800 W

85060

zestaw (700W + walizka +podstawa + 2 $réby + @16-32)

85061

zestaw (700W + walizka +podstawa + 2 $réby + @16-50)

85070

zestaw (1300W + walizka +podstawa + 2 $roby + @16-32)

87071

zestaw (1300W + walizka +podstawa + 2 sréby + @16-50)

85080

zestaw (1800W + walizka +podstawa + 2 $roby + @16-50)

85019

walizka

85020

podstawa

85030

Sréby mocujace koncédwki zgrzewajace

KONCOWKI ZGRZEWAJACE

Nrart. Do rur o srednicy
84000 koncéwka zgrzewajaca 16
84001 koncéwka zgrzewajaca 20
84002 koncoéwka zgrzewajaca 25
84003 koncoéwka zgrzewajaca 32
84004 koncowka zgrzewajaca 40
84005 koncoéwka zgrzewajaca 50
84006 koncoéwka zgrzewajaca 63
84007 koncéwka zgrzewajaca 75
84008 koncéwka zgrzewajaca 90
84009 koncowka zgrzewajaca 110
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PROCES ZGRZEWANIA

1. Ciecie rur na odpowiednie odcinki.
Rury powinny by¢ ciete prostopadle do osi za pomoca nozyc

do rur lub obcinaka krazkowego.

2. Czyszczenie i znakowanie.
Przed zgrzewaniem nalezy oczysci¢ koniec rury i ksztattke
oraz zaznaczy¢ na rurze gteboko$¢ wsuniecia rury w

ksztattke, zgodnie z zamieszczong tabela.

3. Zdejmowanie warstwy aluminium w rurach stabi.
Stosujac rury stabi nalezy przed zgrzewaniem usungc
wierzchnig warstwe polipropylenu i aluminium za pomoca
zdzierakow. Po zakonczeniu zdzierania sprawdzi¢ czy tasma
zostata catkowicie usunieta gdyz pozostawienie nawet
drobnych czasteczek w strefie zgrzewu moze prowadzi¢ do
rozszczelnienia potaczenia w czasie eksploatacji.

4. Nagrzewanie elementow.
Po nagrzaniu zgrzewarki do odpowiedniej temperatury, tj.

260°C nalezy ksztattke i koncowke rury wsunaé na koncowki
grzejne ruchem posuwistym nieobrotowym do zaznaczonej
wczesniej gtebokosci i nagrzewac zgodnie z czasem podanym

w tabeli.

5. Laczenie.
Zdjac rure i ksztattke z koncowek grzejnych i potaczyé

wciskajac je bez obracania do wczesniej zaznaczonej
gtebokosci. W czasie nasuwania ustali¢ wzajemne potozenie
rury i ksztattki. Ztacze pozostawic¢ nieruchomo do uzyskania

zadanej trwatosci.
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PIERWSZY POLSKI PRODUCENT RUR
I KSZTALTEK Z POLIPROPYLENU

ul. Wiejska 3A, 05-552 tazy

tel. +48 22 757 98 08, +48 022 797 45 62,
fax +48 22 757 77 30

e-mail: info@hydroplast.com.pl
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www.hydroplast.com.pl



